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HISTOIRE

Fondée en 1951 par José Jaime Pérez Fernandez, né a Tapia
de Casariego (Asturias-Espagne), I'entreprise a commencé en
tant qu'atelier de réparation de camions et de machines pour
l'industrie miniére. A partir de la décennie des années 70,
I'entreprise évolue vers la conception et la fabrication de
composants mécaniques pour l'industrie automobile, les
travaux publics, les équipements forestiers et agricoles.

Aprés le décés de son fondateur, en 2009, l'entreprise s'est
constituée en société a responsabilité limitée.

Elle compte actuellement sur des installations modernes avec
les technologies les plus avancées. Ces installations occupent
12.000 m?, avec une surface couverte de 3.600 m2 répartis de la
forme suivante:

* Batiment industriel dédié a la fabrication: 2.800 m*
* Bureaux administratifs: 260 m’
* Zone de magasin et autres utilisations: 260 m’

* Annexe de salle dg compresseurs et autres
utilisations: 280 m

En combinant les décennies d'expérience accumulée au
niveau de l'usinage et de la fabrication de composants
meécaniques et en la canalisant au moyen des technologies
les plus avancées, des équipements informatiques et d'un
logiciel spécifique de conception, aussi bien en 2D qu'en
3D, nous développons des projets intégrés: récolte des
données initiales, conception, programmation, fabrication
d'outillage propre, fabrication des piéces et assemblage
des ensembles.

La combinaison d'une étroite collaboration avec le client a
I'expérience accumulée par notre personnel dans les
secteurs de la conception et de la fabrication nous permet
d'offrir au client les propositions qui s'adaptent le mieux a
leurs nécessités sans négliger I'économie de fabrication et
la qualité exigée, et nous permet d'optimiser les codlts lors
de chacune des phases des projets, de la phase de
conception a la phase de fabrication.
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CABINE DE PEINTURE

HELLER MCH 280-C

MOYENS DE PRODUCTION

* Centres d'usinage CNC horizontaux (5 axes):
- 1 centre d'usinage CNC Héller MCH 450-C (43 kw).
2 PALETTES 800x1000 Max. 2000 kg 50 Outils ISO 50 Courses.: X=1600 Y=1200 Z=1700

- 1 centre d'usinage CNC Heller MCH 280-C (43 kw).
2 PALETTES 630x630 Max. 800 kg 405 Outils HSK 100A Courses.: X=1000 Y=1000 Z=1100

- 1 centre d'usinage CNC Heller MCH 350 (43 kw).
2 PALETTES 800x800 Max. 1250 kg 50 Outils HSK 100A Courses.: X=1250 Y=1000 Z=1000

* Centres d'usinage CNC verticaux (3 axes)
- 1 centre d'usinage CNC Ibarmia ZVL-2000 (35 kw).

TABLE 2600x650 Max. 2500 kg 30 Outils SK 40 Courses.: X=2000 Y=600 Z=800

- 1 centre d'usinage CNC |Ibarmia ZV40-L2200 (35 kw).
TABLE 2600x650 Max. 2500 kg 40 Outils SK 40 Courses.: X=2200 Y=600 Z=800

* Tours CNC horizontaux:
- 1 tour CNC horizontal Lealde V-100 N (40 kw).

@ Passage sur banc =510 @ Usinable = 340 O Passage de barre =56 L =1250 8 Outils

- 1 tour CNC horizontal Lealde TCN 10-S (35 kw).
@ Passage sur banc = 520 @ Usinable = 350 & Passage de barre =75 . L =950 /8 Outils

- 1 tour CNC horizontal Lealde TCN 11 (35 kw).
@ Passage sur banc = 520 @ Usinable = 350 O Passage de barre =91 L =975 8 Outils

- 1 tour CNC horizontal Lealde TCN 12 (45 kw).
@ Passage sur banc = 700 @ Usinable =430 O Passage de barre =115 L=1500 8 Outils

* Tours conventionnels:

- 1 tour a copier Tor T-4 (7,36 kw).
@ Passage sur banc = 375 @ Passage sur chariot =190 L =630

- 2 tours paralléles Tor D500 (7,36 kw).
@ Passage sur banc = 500 @ Passage sur chariot = 300 L = 1500

- 1 tour automatique Tor Ciclotor (9,02 kw).
@ Passage sur banc = 426 @ Passage sur chariot =230 L =838

- 1 tour paralléle Geminis GE-650 (11,04 kw).
@ Passage sur banc = 650 @ Passage sur chariot =390 L = 1500

- 1 tour paralléle Geminis GE-870 (11,04 kw).
@ Passage sur banc = 870 @ Passage sur chariot =580 L = 3000

LEALDE V-100 N LEALDE TCN-10-S

@DANOBM

LEALDE TCN-11

* Autres moyens:

- 1 perceuse multiple Ibarmia 70-BR (5,89 kw).
TABLE 850 x 720 Profondeur de pergage = 580

- 2 perceuses radiales Irsasa RSE32 (3,03 kw).
TABLE 1300 x 650 Profondeur de pergage = 500

- 1 rectifieuse extérieurs Danobat 1600-RP (8,76 kw).
@ Max. =350 L=1600

- Scies: a ruban, alternative automatique.

- Soudure: semi-automatique MAG-MIG, électrode.

- Divers: soudure autogene, meuleuses, machines a affater,
préréglage d'outils, presse, cabine de peinture.

- Machines auxiliaires: compresseurs, palans,
ponts roulants, chariots élévateurs.

* Moyens auxiliaires: pignons et abres canneles

-.Cylindriques: | Module de 0,1.a 16, diametre max..1000.mm.
- Coniques: Module de 0,5 a 10, diamétre max. 500.
- Intérieurs: Module max. 8, diamétre max. 400.
- Cylindrique rectifié:
Module de 0,5 a 15, diamétre max. 1000.

- Arbres cannelés rectifiés:

- Diamétre de 16 a 120 mm.

- Longueur arbre 1200 mm.

- Longueur rectifiée 1000 mm.

- Profil droit (DIN 5462, 5463, 5471, 5472).

- Profil a développante (DIN 5480 y 5482, ANSI B 92 1°)
- Arbres cannelés fraisés:

- Diamétre 16-120 mm.

- Longueur axe 600 mm.
- Brochage.

SOUDURE OUTILLAGE

TOURS CONVENTIONNELS

L

DANOBAT 1600-RP
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SECTEURS D'ACTIVITE

Expérience en usinage de piéces pour:

* Automobile * Naval
* Chemin de fer * Militaire

Nous disposons de moyens pour fournir une piéce finie
dans n'importe quel type de matériaux:

* Aciers (alliés, non alliés, traités, etc.)
* De forge

* Fonte nodulaire

* Acier moulé

* Aluminium fondu

Spécialisés dans la petite et moyenne série.
Matériaux propres ou fournis par le client.
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SERVICES

Surdemande, nous effectuons:

* Développement de projets:
* Choix des matériaux
* Conception de piéces, outillages et modéles
* Calcul et conception d'engrenages
* Traitements thermiques

* Fabrication selon des spécifications propres ou du client.

* Capacité de conception et de fabrication de pignons, ainsi
que d'outils et d'outillages dans les qualités allant de 5 a 9:



CONTURA G2

QUALITE ET ENVIRONNEMENT

Comme dernier maillon d'une chaine congue pour répondre aux nécessités de nos clients, JP INDUSTRIAS
MECANICAS S.L. dispose d'un département de qualité moderne. Ce département nous permet non seulement de
garantir a nos clients I'adéquation des piéces fabriquées aux spécifications fixées, mais il nous aident aussi, lors des
phases de conception et de développement, a optimiser les processus et les conceptions. Nous disposons pour cela

des moyens de mesure et de contrle suivants: i
* Mesure des coordonnées:

- 1 machine de mesure des coordonnées
ZEISS CONTURA G2 10/21/6 AKTIV
avec des gammes de mesure de: X=1000, Y=2100, Z=600.
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* Autres équipements:
- Durométre, rugosimeétres, jauges d'épaisseur,
blocs de référence.
- Micrométres d'intérieurs et extérieurs, alexometres,
comparateurs, calibres a coulisse.
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Approval
BEY 150 14001 0001015

Tous nos équipements sont calibrés conformément a I'ENAC et
utilisés selon les procédures ISO 9001 qui font partie de notre
systéeme de gestion de qualité. Systeme qui nous permet de
créditer de la plus prestigieuse des certifications.

Approval number(s): 150 9001

De méme, notre entreprise est consciente du soin et de la
protection de I'environnement. Pour cette raison, subissez des
contréles rigoureux pour maintenir le certificat ISO 14001.

CERTIFICACION

@ ISO 9001:2015 - ISO 14001:2015

CERTIFIED

JUKAS Certificado por
1509001150 14001 R LLOYD’S REGISTER
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PRODUITS

Toute cette structure ici présentée
permet de fabriquer des composants
mécaniques qui peuvent étre:

* Arbres différentiels
* Boites de transfert

* Réducteurs

Crochets de remorque

* Treuils
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Coordenadas GPS
Ponferrada A- GPS Coordinates

N - 43°11' 09"
\. Benavente W - 06° 32' 58" CANGAS

N DEL
i ==\ NARCEA

En venant du nord (Oviedo -Aeroport)

Route orange.

Prendre I'A-63 en direction de “GRADO-LA ESPINA”, et sortir a la

sortie 28. Prendre ensuite I'AS-15 qui suit les bords de la riviere

Narcea jusqu'a arriver a notre localisation.

Envenantdusud (Ledn) 7 lies [beoana
Route jaune.

Envenantde Leo6n par'AP-66 en direction des Asturies, prendre la

CL-623 a la hauteur du barrage de Barrios de Luna, et aprées avoir

traversé les régions de Babia et Laciana, vous arrivez a Villablino.

A Villablino, prendre la CL-631 jusqu'au port de Leitariegos et a cet
endroit, suivre les lacets de 'AS-213 jusqu'a Cangas del Narcea. 2 02 0' 1 0
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